
allgemeine technische Informationen

Dämpfung  (Dämpfer wechelbar)    -> Abschaltung  /  ja     
Winkelbegrenzung 75°                        -> zuschaltbar
Frontauflage oben (FAO)                   -> max. 22mm/min. 2mm
Frontauflage seitlich (FAS)                  -> min. 12mm
Frontverstellung 3D                              -> siehe Zeichnungsansicht
Spalt                                                      -> 2,0mm
Tipmatic                                                -> ja (seperate Bestellnummer) 

alle Fugen.- und Spaltangaben mit Kantenradius R = 1,0mm
wir empfehlen einen Probeanschlag
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Leistungsfaktor LF
LF = [Klappengewicht (kg) + 2x Griffgewicht (kg)] x Klappenhöhe (mm)

LF=   250 -   550  ->  2x Beschlag  Kraftspeicher  1
LF=   500 - 1100  ->  1x Beschlag  Kraftspeicher  1 / 1x Kraftspeicher 2
LF= 1000 - 2250  ->  2x Beschlag  Kraftspeicher  3 

FAS min. = 12mm

A

B

C

D

E

126 35 4

F

G

78

A
ny

 ty
pe

 o
f r

ep
ro

d
uc

tio
n 

w
ill 

no
t b

e 
up

d
at

ed
.

Je
d

e 
A

rt 
d

er
 V

er
vi

el
fä

lti
gu

ng
 d

ie
se

s D
ok

um
en

ts
 w

ird
 v

om
 Ä

nd
er

un
gs

d
ie

ns
t n

ic
ht

 e
rfa

ss
t.

C
:\

EP
D

M
_G

ra
ss

\D
E\

RH
M

\C
A

D
\K

un
d

en
d

at
en

\K
la

pp
en

\K
in

va
ro

\K
un

d
en

ze
ic

hn
un

ge
n\

G
ra

ss
\D

re
hk

la
pp

en
be

sc
hl

ag
\T

-S
LI

M
\1

38
39

5
Sp

ei
ch

er
or

t:
C

op
yi

ng
 o

f t
hi

s d
oc

um
en

t a
nd

 g
iv

in
g 

it 
to

 o
th

er
s

an
d 

th
e 

us
e 

or
 c

om
m

un
ic

at
io

n 
of

 th
e 

co
nt

en
ts

 
th

er
eo

f a
re

 fo
rb

id
de

n 
w

ith
ou

t e
xp

re
ss

 a
ut

ho
rit

y.
 

O
ffe

nd
er

s a
re

 lia
bl

e 
to

 th
e 

pa
ym

en
t o

f d
am

ag
es

. 
A

ll r
ig

ht
s a

re
 re

se
rv

ed
 in

 th
e 

ev
en

t o
f t

he
 g

ra
nt

 o
f a

pa
te

nt
 o

r t
he

 re
gi

st
ra

tio
n 

of
 u

til
ity

 m
od

el
 o

r d
es

ig
n.

Fü
r d

ie
se

 te
ch

ni
sc

he
 U

nt
er

la
ge

 b
eh

al
te

n 
w

ir 
un

s a
lle

 R
ec

ht
e 

vo
r, 

au
ch

 fü
r d

en
 F

al
l d

er
 P

at
en

te
rte

ilu
ng

 o
de

r G
eb

ra
uc

hs
m

us
te

re
in

tra
gu

ng
. 

O
hn

e 
un

se
re

 v
or

he
rig

e 
Zu

st
im

m
un

g 
da

rf 
di

es
e 

te
ch

ni
sc

he
 U

nt
er

la
ge

 
w

ed
er

 v
er

vi
el

fä
lti

gt
 n

oc
h 

D
rit

te
n 

zu
gä

ng
lic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n;
 si

e 
da

rf
du

rc
h 

de
n 

Em
pf

än
ge

r o
de

r D
rit

te
 a

uc
h 

ni
ch

t i
n 

an
de

re
r W

ei
se

m
iß

br
äu

ch
lic

h 
ve

rw
er

te
t w

er
de

n.

Alternate Material

Drawing Number

Alternativmaterial:

Page

Coating Thickness

Drawing StatusZeichnungsstatus:

Drawn:
Appr.:

Date:

Allgemeintoleranzen:

Sämtliche Zeichnungsmaße ohne 
Beschichtung (mm)

Oberflächenveredelung:

Material-Nr.: (DIN 17007 / DIN EN 10027)

Wärmebehandlung:

Benennung:

Zeichnungs-Nr.:

Teil Nr. (roh):

Ersatz für:

Oberflächen ohne Angabe:

Format: Maßstab:

A2138395 1:4

Systemzeichnung

00  Serie

2018-02-22 Gallasch

NameDateRevision

Name:

2018-02-22 Krüdener

Ra  µm

2020-01-14 Gallasch00 1/5
Blatt:

Kinvaro T-SLIM - S

Data Ownership: Division 4

 
 

 
 

 

Produktspezifikation:  
 Schmierstoff:

 

+
Schichtstärke: µm -

General Surface Roughness

All Dimensions without plating (mm)

General Tolerances

Heat Treatment

Surface Treatment

Lubricant

Product Spezification

Factory Standard

Scale

Item No. (raw part)

Replacement for

Description

Index

 

Werksnorm:



allgemeine technische Informationen

Dämpfung  (Dämpfer wechelbar)    -> Abschaltung  /  ja     
Winkelbegrenzung 75°                        -> zuschaltbar
Frontauflage oben (FAO)                   -> max. 22mm/min. 2mm
Frontauflage seitlich (FAS)                  -> min. 12mm
Frontverstellung 3D                              -> siehe Zeichnungsansicht
Spalt                                                      -> 2,0mm
Tipmatic                                                -> ja (seperate Bestellnummer) 

alle Fugen.- und Spaltangaben mit Kantenradius R = 1,0mm
wir empfehlen einen Probeanschlag

 KB   [K
orpusbreite] 

 K
H 

  [
Ko

rp
us

hö
he

] 

 FB  [F
rontbreite] 

 F
H 

 [F
ro

nt
hö

he
] 

Standard - Montage

 KB   [K
orpusbreite] 

 K
H 

  [
Ko

rp
us

hö
he

] 

 FB  [F
rontbreite] 

 F
H 

 [F
ro

nt
hö

he
] 

Aufschraub-Adapter - Montage

 FB 

 F
H 

 D1s 

 D
2 

 D
2 

Ansicht auf Front bei 
Standard-Montage Fräsbild Front

(siehe Blatt 4)

 FB 

 F
H 

 D1a 

 D
2 

 D
2 

Ansicht auf Front bei 
Aufschraub-Adapter - Montage

Fräsbild Seitenwand 
(siehe Blatt 4)

Fräsbild Front
(siehe Blatt 4)

Leistungsfaktor LF
LF = [Klappengewicht (kg) + 2x Griffgewicht (kg)] x Klappenhöhe (mm)

LF=   250 -   550  ->  2x Beschlag  Kraftspeicher  1
LF=   500 - 1100  ->  1x Beschlag  Kraftspeicher  1 / 1x Kraftspeicher 2
LF= 1000 - 2250  ->  2x Beschlag  Kraftspeicher  3 
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Leistungsfaktor LF
LF = [Klappengewicht (kg) + 2x Griffgewicht (kg)] x Klappenhöhe (mm)

LF=   250 -   550  ->  2x Beschlag  Kraftspeicher  1
LF=   500 - 1100  ->  1x Beschlag  Kraftspeicher  1 / 1x Kraftspeicher 2
LF= 1000 - 2250  ->  2x Beschlag  Kraftspeicher  3 
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allgemeine technische Informationen

Dämpfung  (Dämpfer wechelbar)    -> Abschaltung  /  ja     
Winkelbegrenzung 75°                        -> zuschaltbar
Frontauflage oben (FAO)                   -> max. 22mm/min. 2mm
Frontauflage seitlich (FAS)                  -> min. 12mm
Frontverstellung 3D                              -> siehe Zeichnungsansicht
Spalt                                                      -> 2,0mm
Tipmatic                                                -> ja (seperate Bestellnummer) 

alle Fugen.- und Spaltangaben mit Kantenradius R = 1,0mm
wir empfehlen einen Probeanschlag

Leistungsfaktor LF
LF = [Klappengewicht (kg) + 2x Griffgewicht (kg)] x Klappenhöhe (mm)

LF=   250 -   550  ->  2x Beschlag  Kraftspeicher  1
LF=   500 - 1100  ->  1x Beschlag  Kraftspeicher  1 / 1x Kraftspeicher 2
LF= 1000 - 2250  ->  2x Beschlag  Kraftspeicher  3 
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